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OLCULER (mm)
Her pasajdaki
elek sayis1 A B C D E F G H J K L M N (0] P Q R
20-24 1850 (3100 (1516 {2260 |3005 3175|2430 (1685 | 700 | 780 | 745 | 360 (1900 | 735 | 400 | 280 | 900
24-28 2150 {3250 {1516 | 2260|3005 [3175|2430 (1685 | 700 | 780 | 745 | 360 {1900 | 735 | 400 | 280 | 900
G tipi kasa kullanildiginda eleme alan1 % 22 artar.
TEKNIK BILGILER
Pasaj sayis1  |Her pasajdaki Net eleme | Motor Makina devri Ortalama agirhk Ambalaj
N .
MODEL elek sayis1 alamm m (kg) hi;lc;nl
kw rpm Net
LD-KAREL - 424 4 20-24 20-25 3 240 3085 14.0
LD-KAREL - 428 4 24-28 22-26 3 240 3370 15.6
LD-KAREL - 624 6 20-24 30-33 4 240 3950 19.0
LD-KAREL - 628 6 24-28 34-40 4 240 4435 21.0
LD-KAREL - 824 8 20-24 38-45 5.5 240 4815 24.0
LD-KAREL - 828 8 24-28 45 -53 5.5 240 5500 264
TEKNIK BILGILER
Pasaj sayis1  |Her pasajdaki Net eleme | Motor |Motor devri Ortalama agirhk Ambalaj
MODEL elek sayisi alan1 m? (kg) hacmi
mS
kw Rpm Net
LD-KAREL - 220 2 16-20 11-15 2.2 240 1200 9.60
LD-KAREL - 420 4 16-20 15-19 3 240 2500 14.0
LD-KAREL - 424 4 20-24 19-23 3 240 2500 14.0
LD-KAREL - 428 4 24-28 22-26 3 240 2750 15.6
LD-KAREL - 624 6 20-24 31-34 4 240 3260 19.0
LD-KAREL - 628 6 24-28 34-40 4 240 3710 21.0
LD-KAREL - 824 8 20-24 38-45 5.5 240 4025 24.0
LD-KAREL - 828 8 24-28 45-53 5.5 240 4670 26.4
LD-KAREL - 1024 10 20-24 48 - 57 7.5 240 4364 23.5
LD-KAREL - 1028 10 24-28 57-66 7.5 240 5170 26.4
OLCULER (mm)

MODEL A B|C| D E|F| G| H|J|K|L M N|O| P R
LD-KAREL -220 (1850 | — | — | — | — | — [ 500 | 670 | 737 | — | — |2366 |2910 | 1470 | 1320 | 2120
LD-KAREL -420 (1850 | — | — | — | — | — | 500 |1410 | 737 | — | — | 2366 | 3345 | 2460 | 2280 | 2450
LD-KAREL -424 | 1850 | 3200 | 1514 | 1686 | 745 | 340 | 500 | 1410 | 737 | 1900 | 737 | 2366 | — | — | — —
LD-KAREL -428 | 2150 | 3500 | 1514 | 1686 | 745 | 340 | 500 | 1410 | 737 | 1900 | 737 | 2366 | — | — | — —
LD-KAREL - 624 | 1850 | 3200 | 2258 | 2430 | 745 | 340 | 500 | 2155 | 737 | 1900 | 737 | 2366 | — | — | — —
LD-KAREL - 628 | 2150 | 3500 | 2258 | 2430 | 745 | 340 | 500 | 2155 | 737 | 1900 | 737 | 2366 | — | — | — —
LD-KAREL - 824 | 1850 | 3200 | 3003 | 3175 | 745 | 340 | 500 | 2900 | 737 | 1900 | 737 | 2366 | — | — | — —
LD-KAREL - 828 | 2150 | 3500 | 3003 | 3175 | 745 | 340 | 500 | 2900 | 737 | 1900 | 737 | 2366 | — | — | — —
LD-KAREL -1024 | 1850 | 3200 | 3003 | 3175 | 745 | 340 | S00 |2900 | 737 | 2000 | 787 | 2466 | — | — | — —
LD-KAREL -1028 | 2150 | 3500 | 3003 | 3175 | 745 | 340 | S00 |2900 | 787 | 2000 | 787 | 2466 | — | — | — —

YUKSEK KAPASITELI KARE ELEK

Kare elek yiiksek kapasiteli eleme isleri igin biiyiik avantajlar saglar. Sinirli
alanlarda hatasiz genis eleme yiizeyleri olusturur. Gerektiginde cesitli tip
kasalarla maksimum eleme ylizeyi saglanabilir. Kirilmis mallarda, unlu

mallarda ve gesitli mallarda verimli elemeler elde edilir.
* Bugday, misir ve yulafta

* Bezelyede

* Kahvede

* Ve diger (iriinlerde basariyla kullanilir.

OZELLIKLERI

* Yiiksek eleme kapasitesine sahip kare elek, ¢esitli

ve ara ¢italar kullanilarak elek alti
yararlanilabilmesi ile yiiksek

kapasite imkani saglar.

ylikseklikte kasalar
ve elek (stii yollarindan

* G tipi kasalarla % 22 eleme yiizeyi artisi ile yiiksek kapasitede etkin

eleme imkani elde edilir.
* Miikemmel kalibrasyon elde edilmis eleme imkani sadlar.

* Her pasajda 28 kat'a kadar kq.ﬁg,kullanma imkani.

* Kasalarin sikistirilmast icin alindan ayarlanabilir 6zel baski sistemi.

* ki yonlii trafik.
* Tek tek istenilen pozisyonda imal edilmis normal ve tiim
formika kapli ekstra kasalar.

ylizeyler

* Kasalar 90° agiyla ¢evrilmek suretiyle azami yol imkani.
*Saghk sartlarina uygun bir yiizey.

* Elek pasajlarinin dik ve istenilen
imkan.

seviyede yatayli bélme

* Kolay temizleme imkani.

* Takma sékme ve kolay bakim imkani.

* Minimum bakim.

CALISMA PRENSIBI

Pasaj giris agzindan ilk kasaya bir veya iki girisle gelen mal,
kasa boyunca ve kasa yliksekligince hareket eden malzeme her
normal ve yatay bélmeli pasajlarda maksimum 7 ¢esit, dik
bélmeli pasajlarda 12 ceside ayrilabilir. Kalibre olan pargalar
cerceve ici ve cergevelerle gévde arasindaki kanallardan ¢ikisa
dogru kendiliginden hareket ederler. Cikis kasasi mallari toplar
ve en alttaki ¢ikis agzina verir. Malzeme ¢ikis borularindan
kontrol borusu aracilidi ile disariya verilir. Her elek pasajinin iki
giris ve iki pasaj olarak kullanilabilme imkani vardir. Elek
kasalarinin pasajlara telero ¢ergevelerinin kasalara ¢ok kolay
takilip sékiilmesi ile siiratli ve kolay bakim imkani saglar. Elek
yapisi bécek barindiracak girinti ve odaciklardan arindiriimis
diizgiin bir konstriiksiyona sahiptir.



